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EXXTRAL®-ultrafine

El recubrimiento innovador AITiN de alto rendimiento
para el mecanizado de eliminacién de viruta

El recubrimiento EXXTRAL®-ultrafine de nitruro
de titanio-aluminio se ha desarrollado especifica-
mente para la aplicacion de mecanizado duro,
de alta velocidad y en seco. Gracias a la tecnolo-
gia SPCS (Strongly Poisoned Cathode Surface),

EXXTRAL®-ultrafine genera una surperficie mas li-
sa que la de los recubrimientos de arco, lo cual

APLICACIONES

Las areas de aplicacion idéneas
de EXXTRAL®-ultrafine son los re-
lacionados con trabajos de me-
canizado, como fresado, tala-
drado y torneado.

Aquellas aplicaciones que se
realizan bajo altas cargas me-
canicas y térmicas hasta una
temperatura maxima de 800°C.

Mecanizado

Fresa de acabado con recubrimiento
EXXTRAL®-ultrafine (@ 10 mm).

PROPIEDADES

Dureza 3.300 + 300 HV

Temperatura max. aplicacién|800 °C / 1.470 °F

Grosor 2-3um

Color antracita

reduce la formacion de aristas desplazadas du-
rante el mecanizado y mejora la evacuacion de
viruta. La estructura de EXXTRAL®-ultrafine, su
alta dureza y excelente adhesiéon mejoran signi-
ficativamente la durabilidad durante el mecani-
zado en seco en comparacion con el EXXTRAL®
convencional.
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Comparacioén de carrera de fresado méxima realizada con un ancho de marca de
desgaste de 0,15 mm con EXXTRAL® ultrafine y EXXTRAL® para fresado duro de un
acero pulvimetallrgico con vanadio (9.8) a 62 HRC.

Parametros de mecanizado: ve =100 m/min, v, =1337mm/min, a, =10mm,

a, =0,02mm.
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Imagenes de una fresa afilada con recubrimiento EXXTRAL® ultrafine y
EXXTRAL® (Microscopio electrénico de barrido).
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ONE STEP AHEAD.



