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MECANIZADO DE PRECISION

Informacion

Servicio

BOHLER K100

Propiedades

Acero mec. de precision 500 mm

BOHLER K107

Propiedades
Acero mec. de precision con sobremedida 500 mm

Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm

BOHLER K110

Propiedades

Acero mec. de precision con sobremedida 500 mm
Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm
Placas mec. de precision

Barras mec. Estandarizadas (Normstab)

Bloques para electroerosion de hilo

Redondo mecanizado

BOHLER K305

Propiedades

Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm

1.2080

1.2379
11
12
13
14
15
16
16

1.2363
17
18

BOHLER K600

Propiedades
Acero mec. de precision con sobremedida 500 mm
Acero mec. de precision con sobremedida 500 mm

Redondo mecanizado

BOHLER K460 | K720

Propiedades

Acero mec. de precision 500 mm

Placas rectificadas 500x1000 mm

Acero mec. de precision 1000 mm

Acero mec. de precision con sobremedida 500 mm
Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm
Barras mec. Estandarizadas (Normstab)

Redondo mecanizado

BOHLER K945

Propiedades

Acero mec. de precisién con sobremedida 1000 mm

BOHLER ST52-3

Propiedades

Acero mec. de precisién con sobremedida 1000 mm

1.2767
19
20
22
22

1.2510 | 1.2842

23
24
25
26
27
28
29
29

1.1730
30
31

32
33
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MECANIZADO DE PRECISION

BOHLER M100

Propiedades

Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm

BOHLER M200

Propiedades
Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm

Redondo mecanizado

BOHLER M310

Propiedades

Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm

BOHLER M315

Propiedades
Acero mec. de precision con sobremedida 500 mm

Barras mec. Estandarizadas (Normstab)

BOHLER W300

Propiedades

Acero mec. de precisién con sobremedida 500 mm
Acero mec. de precision con sobremedida 1000 mm
Barras mec. Estandarizadas (Normstab)

Redondo mecanizado

1.2162
34
35

1.2312
36
37
39

1.2083
40
41

~1.2099
42
43
45

1.2343
46
47
49
50
51

Ademas de nuestro excelente programa de mecanizado
de precision ofrecemos mas de 1.000 materiales
diferentes para diversas aplicaciones.

He aqui una seleccién de nuestras mejores calidades.
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Lider En El Mundo De Los Aceros




SERVICIO o

Nuestro programa de piezas mecanizada y rectificadas se adaptan a las necesidades del mercado, ofertando
productos de la mas alta calidad en plazos de entrega menores. Para ello disponemos de un servicio de ventas que
atiende las necesidades de sus clientes, de manera tan rapida y fiable.

Asesoramiento técnico

¢Tiene preguntas acerca de la seleccion de los materiales o sobre las posibles aplicaciones? ¢Necesita
recomendaciones acerca del tratamiento térmico?

Nuestros especialistas de Bohler estan dispuestos a apoyarle.

Ponemos a su servicio uno de nuestros especialistas locales. Ofrecemos seminarios técnicos locales para
informarles sobre posibles avances y noticias en el mundo del acero.

De esta manera, queremos apoyarle en el logro de un rendimiento 6ptimo. El cumplimiento de las tolerancias
especificadas de hasta 0,05/0 mm agiliza todo el proceso de produccién.

Tratamiento Térmico

Nuestra gama se ha ampliado con la incorporacion de instalaciones de tratamiento térmico de vacio avanzadas.
Gracias a ellas podemos responder con flexibilidad a sus necesidades disponiendo para ello de hornos de diferentes
tamafios. Para obtener ofertas y mas informacion pongase en contacto con nuestras oficinas de ventas.

Logistica

Nuestra logistica con su personal experimentado y cualificado, representa un suministro fiable y puntual a nuestros
clientes. Con un amplio almacenamiento de material, moderno almacén de gran altura y tecnologia de corte y
una variedad de equipos destinados a garantizar un rapido procesamiento de sus pedidos.

Precios
Rogamos consulten a nuestro Dpto. Comercial (Contactos en el dorso).

Transporte
Envios desde nuestro almacén de Alemania directo al cliente. Costo de transporte sujeto a cantidad. Rogamos
consulten con Dpto. Comercial.




BOH LER KlOO 1 - 2080 Acero aleado para trabajos en frio

W. Nr. 1.2080 Propiedades y Aplicaciones:

Otros X210Cr12 Principalmente matrices cortantes de gran rendimiento y herramientas de estampado. Material muy resistente al desgaste
debido a su gran contenido de carburos de cromo. Para herramientas de conformacién de materiales muy abrasivos en la
industria ceramica, fabricacion de ladrillos, etc.

Composicion Quimica [%0] 1200
. 1100
I T T I
1000
2,00 0,25 0,35 11,50 600 -
" 3
800 =t s N N A IN Pt ey
Propiedades Fisicas = RS S 2 A LY 13 o ) -
P %) 700 A { p—— boo__}
Temperara £ EXNNEE . ;. T
——— o AeK AR VA L
Conductividad térmica [W/m.K] 20 5 s \
: 8 es \\ \
Temperatura [°C] 20 by \ I\\
Q. a0
e I N I O O B : R
Iq—) 200 -
Temperatura [°C] 100 200 300 400 500 600 2 “{*F,‘l ~ g N | N
Dilatacién térmica [10~6m/m.K] 105 11,0 110 11,5 120 120 b - | “Ju - [ N w AN A m
Tratamiento Térmico Sekunden i 2 4 8 T
. Mirws 1 2 & B B
Recocido blando o Shanden 3
Zeit T
Temperatura [°C] 800 850 10-20 °C/h 600 °C enfriamiento al aire ooe
Dureza después del recocido Maéx. 248 HB
o
Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno
Recocido de eliminacién de tensiones B ——
' . O -""'h\
Temperatura [°C] 650 Tiempo de permanencia [h] 2 o T ""‘"-I-'.._ """ T y T
-
T J M
Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (o en c
. . [} e ———
herramientas complicadas. P K_ T |
N Y
Temple 0 s -....____\\ \\
=1
Temperatura [°C] 940 970 o \‘
Medios de Temple Aceite Aire o aire comprimido hasta espesor max. 25 mm 5 s \\\
Nota: Bafio de sal de 220 - 250 °C, 500 — 550 °C. Fr T 0 00 o) 260
Revenido: Al menos 2 horas/enfriamiento al aire, 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza. Valores Temp. de Revenido °C

aproximados de dureza alcanzable 57 — 65 HRC, figuran en el diagrama de revenido.



BOH LER KlOO 1. 2080 Acero aleado para trabajos en frio

Acero mecanizado de precision segun DIN 59350 500mm

W. Nr. 1.2080
2 [ 3 [ 4] 5 [ 6] 8 [ 10]12]15] 2] Otros X210Cr12

20 | x | x | x [ x [ x| x| x ] x| X 20 Seglin norma DIN 59350, en barras de 500 mm

25 X X X X X X X X X X 25 de longitud, espesor mecanizado de precisién,

30 - - - X M X M X N x 30 ancho rectificado o fresado, largo mecanizado,
con superficie libre de descarburacion.

40 X i X % X % X % X X 40 Envuelto, resistente a la corrosion.

50 X X X X X X X X X X 50 Designacion GF.

60 X X X X X X X X X X 60

80 X X X X X X X X X X 80 )

100 X X X X X X X X X X 100 Tolerancias:

125 X X X X X X X X X X 125 Ancho: +0,20/0 mm

150 X X X X X X X X X X 150 Espesor: +0,05/0 mm

200 X X X X X X X X 200 Largo: +5,00/0 mm

+0,05 4
D




BOHLER K107 1.2436

Acero aleado para trabajos en frio

W. Nr. 1.2436 Propiedades y Aplicaciones:

Otros X210Crw12 Acero ledeburitico al cromo con mayor resistencia al desgaste que el BOHLER K100. Principalmente para matrices cortantes

de gran rendimiento, cortes complicados, consecutivos e integrales. Por adiciones de tungsteno en el acero tiene mejor

estabilidad térmica.

Composicion Quimica [%0]
I T T A T
2,10 0,25

) ) 0,30 11,50 0,70

Propiedades Fisicas

[ remperawrarey [ | f [ ] ] | ]

| conauomcagemieawmsa | 2 | ] ] ] ]

remperawrarey  {w | f 4 ] ] f 0

| voawoeponmmg Jao ] | | | [ | |
100 200 300 400 500 600

Temperatura [°C]
Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 10,5 11,0 11,0 11,5 12,0 12,0
Tratamiento Térmico
Recocido blando
Temperatura [°C] 800 850 Tiempo de permanencia [h] 3
Dureza después del recocido Maéx. 255 HB
Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno

Recocido de eliminacion de tensiones

Temperatura [°C] 650 700 Tiempo de permanencia [h] 2

Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (o en
herramientas complicadas.

Temple
Temperatura [°C] 950 980 1020 (s) s= segundo templado
Medios de Temple Aceite Bafio de sal Aire/Aire comprimido

Nota: Para herramientas complicadas o cantos agudos es preferible el bafio de sal o temple al aire.

Revenido: Al menos 2 horas/enfriamiento al aire, 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza. Valores
aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de revenido. Dureza obtenible: 64 — 66 HRC. Para
recubrimientos de nitruracién 61 HRC (segundo TT).

Temperatura en °C

1200 ] [ | ‘ ‘
110 :
| ! J J
1000 :
pes | NN, LN l
LLLUE NN N L. L1 i
e —— e ' -t ’ e Sala ——F
NERnRalliEERey Hijme?
700 ! : C 1
é | ] ]
00 | \D'I' ‘\i as \ﬂib |
| ! |
7 | | ' | |
| |
| | N AN N |
200 Ms " 1 | \ “ ] |
T - —— S—— |
“ 1 \ TN XN
0 ‘M‘R‘ ‘ | ) fL_aXr_.v X )
10 w 10 10 10 10 10 10
oo 12 4 B15WK
Mruten  bied 5 1624
Stunden 1 2 5 10
Zet Tage
.
B "“‘--..____'.__‘_‘_____-_-_'
©) I
o
T SN
& s AN
] \
N
g
S A
o
d
40
a 100 0 file[n} 400 500 BO0

Temp. de Revenido °C

07



BOH LER K107 1.2436 Acero aleado para trabajos en frio 08

Acero de precisiéon con sobremedida segin DIN 59350 500mm

W. Nr. 1.2436
Otros X210CrWw12
Segun norma DIN 59350, en barras de 500

22132 a2 |52 6282 104]128]154]204)254] 30,0 ] 404]
X X X X X X

10,3 10,3 mm de longitud, espesor mecanizado de
15,3 N N N N N N N N 15,3 precision con sobremedida, anchq
rectificado o fresado, largo mecanizado,
203 | x | x | x | x | x | x | x| x| X 20,3 con superficie libre de descarburacion.
25,3 X X X X X X X X X X 25,3 Envuelto, resistente a la corrosion.
30,3 X X X X X X X X X X X 30,3 Designacion GF.
40,3 X X X X X X X X X X X X 40,3
50,3 X X X X X X X X X X X X X 50,3 L
Tolerancias:
60,3 X X X X X X X X X X X X X 60,3
Ancho: +0,20/0 mm
80,3 X X X X X X X X X X X X X 80,3
100,3 X X X X X X X X X X X X X 100,3 Espesor: +0,20/0 mm
125,3 | x X X X X X X X X X X X X 125,3 Largo: +5,00/0 mm
150,3 X X X X X X X X X X X X X 150,3
200,3 X X X X X X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X X X X X X 250,3
300,3 X X X X X X X X X X X X X 300,3 /,

Cuadrado D02 t B*Ez
m|m||||m|mm
X X X X

| x x | x| x| L 5007







BOH LER K107 1. 2436 Acero aleado para trabajos en frio

Acero mecanizado de precisién con sobremedida 1000mm

324252 62| 82 104] 124 154 204 254] 304 |40 504
X X X X X

10,3 10,3
15,3 X X X X X X 15,3
20,3 X X X X X X X X 20,3
25,3 X X X X X X X X X 25,3
30,3 X X X X X X X X X X 30,3
40,3 X X X X X X X X X X X 40,3
50,3 X X X X X X X X X X X 50,3
60,3 X X X X X X X X X X X 60,3
80,3 X X X X X X X X X X X X 80,3
100,3 X X X X X X X X X X X X X 100,3
125,3 X X X X X X X X 125,3
150,3 X X X X X X X X 150,3
200,3 X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X 250,3
300,3 X X X X X X 300,3
Cuadrado

m||||m|m|mmm
X X X X X X X X

W. Nr. 1.2436
Otros X210Crw12

En barras de 1000 mm de longitud, espesor
mecanizado de precision con sobremedida,
ancho rectificado o fresado, largo mecanizado,
con superficie libre de descarburacion.
Envuelto, resistente a la corrosion.

Designacion VW.

Tolerancias:

Ancho: +0,20/0 mm
Espesor: +0,20/0 mm
Largo: +30,0/0 mm
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BOH LER KllO 1. 2379 Acero aleado para trabajos en frio

W. Nr. 1.2379 Propiedades y Aplicaciones:

Otros X153CrMoV12-1 Acero ledeburitico al cromo de minima variacién dimensional; especialmente apto para el temple al aire. Calidad estandar
para trabajo en frio de buena tenacidad. Mayor resistencia al desgaste por la presencia de V y mayor retencién de la dureza

al utilizar mayores temperaturas de recocido. Para herramientas de corte complejas, fresas, extrusion, laminado de roscas,
o ) etc.
Composicion Quimica [%0]

1200 ]
RN A
1,55 0,30 0,30 11,80 0,75 0,75 1000 \ :
800 _\ 51 :
Propiedades Fisicas T S e e L e =t = :
Temperatura [C] EII . Y
emperatura
C S o 10\
S 500
B - HETINCATL
[}
T N N . - -
5 At
O 200
Temperatura [°C] 100 200 300 400 500 600 ~
00 Mo
Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 10,5 11,0 11,0 11,5 12,0 12,0 0 [
Tratamiento Térmico e » - :0 >
Recocido blando Minuten
10
Temperatura [°C] 800 850 Tiempo de permanencia [h] 3 -
b |
Dureza después del recocido Maéx. 255 HB
|
Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno 55|
R ido d limi i6n de t . 8 ‘—'--..___h
ecocido de eliminacion de tensiones ——— -
Temperatura [°C] 650 Tiempo de permanencia [h] 2 GC) i — __," 1
Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (0 en N = | | \ 1
herramientas complicadas. o sl | A
= Y
Temple e \
Temperatura [°C] 1020 1040 1060(s) 1080(s) S= segundo temple sl \
Medios de Temple Bafio de sal 220-250°C / 500-550°C Aire comprimido Aceite
0 100 00 300 200 500 E00

Nota: Dureza obtenible de 63 — 65 HRC .
Temp. de Revenido °C

Revenido: Al menos 2 horas/enfriamiento al aire, 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza. Valores
aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de revenido. Para recubrimientos posteriores o
nitruracion se recomienda un tratamiento especial de 1050 - 1080 °C.
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BOH LER KllO 1. 2379 Acero aleado para trabajos en frio 12

Acero de precisién con sobremedida segin DIN 59350 500mm
Ancho

mm

W. Nr. 1.2379
(22 (32|42 |52 62 |82 [104]124]154204 254304 404|504 Otros X153CrMov12-1
10,3 10,3 ,
X X X X X X Segun norma DIN 59350, en barras de 500 mm
153 | x | x | x | x | x | x | X 153 de longitud, espesor mecanizado de precision
20,3 X X X X X X X X X 20,3 con sobremedida, ancho rectificado o fresado,
25,3 x x " x " x " N " N 25,3 largo mecanllz,ado, con superf|.C|e libre de
descarburacién. Envuelto, resistente a la
30,3 X X X X X X X X X X X 30,3 corrosion.
40,3 X X X X X X X X X X X X 40,3 Designacion GF.
50,3 X X X X X X X X X X X X X 50,3
60,3 X X X X X X X X X X X X X X 60,3 )
80,3 X X X X X X X X X X X X X X 80,3 Tolerancias:
100,3 X X X X X X X X X X X X X X 100,3 Ancho: +0,20/0 mm
125,3 X X X X X X X X X X X X X x | 125,3 Espesor: +0,20/0 mm
150,3 X X X X X X X X X X X X X X 150,3 Largo: +5,00/0 mm
200,3 X X X X X X X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X X X X X X X 250,3
300,3 X X X X X X X X X X X X X X 300,3 )
y
Cuadrado . A4

mmmqmmmm
X X X X X X X

+0,2
+0,2 B‘IZI
504 D¢ |
| [ x| x| [ x [ x [ x|«

L 500%;



BOH LER KllO 1. 2379 Acero aleado para trabajos en frio 13

Acero mecanizado de precisioén con sobremedida 1000mm

W. Nr. 1.2379
Otros X153CrMoV12-1

| 2203214252 ]62]82104]124]154]164]204]254] 264304 ]324] 364404464 ]504] 60,4 | 70,4 | 80,4 ]100,4] En barras de 1000 mm

10,3 X X X X X X 10,3 de longitud, espesor
15,3 X X X X X X X X 15,3 mecanizado de precisién
20,3 X X X X X X X X X 20,3 con sobremedida, ancho
25,3 X X X X X X X X X X 25,3 rectificado o fresado,
303 | x X X X X X X X X X X 30,3 | largo mecanizado, con
32,3 X X X X X X 32,3 superficie I|b_rEa de
40,3 x | x | x x | x | x x | x | x x | x 203 | descarburacion.

’ - Envuelto, resistente a la
50,3 X X X X X X X X X X X X X 50,3 corrosion.
60,3 X X X X X X X X X X X X X X 60,3 . »
63,3 X X X X X X X X 63,3 Designacion VW.
70,3 X X X X X X X X X X X X X X X X 70,3
80,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 80,3 Tolerancias:
90,3 X X X X X X X X X X 90,3
100,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 100,3 Ancho: +0,20/0 mm
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 125,3 Espesor:  +0,20/0 mm
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 150,3 Largo: +30,0/0 mm
156,3 X X X 156,3
160,3 X X X X X X X X X X X 160,3
180,3 X X X X X X X X X X 180,3
196,3 X X X 196,3
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 200,3
246,3 X X X 246,3
250,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 250,3
296,3 X X X 296,3
300,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 300,3
350,3 X X X X X X X X X 350,3
400,3 X X X X X X X X X X 400,3
500,3 X X X X X X X X X X 500,3
Cuadrado

X

|m|m|||m||m|m|m|m|m|m|m|m|||||m|
X X X X X X X X X X X X X X X X X




BOH LER KllO 1. 2379 Acero aleado para trabajos en frio

Placas mecanizadas de precision 200,3 mm Placas mecanizadas de precision 600,3 mm

20,4 | 25| 304 | 404 | 0.4 | 604 | 804 1004

204|254 130,41 40,4 | 50.4 | 60.4| 80,4 1100,

100'3 X X X X X X X X 100,3 100,3 X X X X X X X X 100,3
150,3 X X X X X X X X 150,3 150,3 X X X X X X X X 150,3
200'3 X X X X X X X X 200'3 200,3 X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X 250,3
Placas mecanizadas de precision 300,3 mm 3003 | x | x | x | x | x| x | x | x | 3003
400,3 X X X X X X 400,3
W W W. Nr. 1.2379
mmmmmm Otros X153CIMOVL2L
100,3 X X X X X 100,3 ] o
150,3 » » » » » » » » 150,3 Mecfanlzado de precision de espesor, anchuray
longitud fresado. Con superficie libre de
200,3 X X X X X X X X 200,3 descarburacion. Envuelto, resistente a la
250,3 X X X X X X X X 250,3 corrosion.
300,3 X X X X X X X X 300,3 Designacion GP.
Tolerancias:
Placas mecanizadas de precision 400,3 mm Ancho: +0,20/0 mm
: +
a0elsselilnazoc]coclsaiuos argo: <0400 mm
100,3 100,3
150,3 X X X X X X X X 150,3
200,3 X X X X X X X X 200,3 / 3
250,3 X X X X X X X X 250,3 D%* 1
300,3 X X X X X X X 300,3 /
400,3 X X X X X X 400,3




BOH LER K110 1.2379 Acero aleado para trabajos en frio 15

Barras mecanizadas estandarizadas (Normstab) 500mm

W@M@M@MMW
X X X

10 | | | x| x| x| x 103 104 | 154 | 204 | 25 | 304 | a0 | 504 | 60 | 704

113 X X X X X X X X X X 113 383 X X X X X X X X X X 383
123 X X X X X X X X X X 123 393 X X X X X X X X X X 393
133 X X X X X X X X X X 133 403 X X X X X X X X X X 403
143 X X X X X X X X X X 143 413 X X X X X X X X X X 413
153 X X X X X X X X X X 153 423 X X X X X X X X X X 423
163 X X X X X X X X X X 163 433 X X X X X X X X X X 433
173 X | x px X X pox x| X | x| x| 173 443 X X X X X X X X X X 443
183 X % X % X % X % X % 183 453 X X X X X X X X X X 453
— X % X % X % X % X % — 463 X X X X X X X X X X 463
g0 X i X i X i X i X i gas 473 X X X X X X X X X X 473
213 X X X X X X X X X X 213 483 X X X X X X X X X X 483
223 X X X X X X X X X X 223 493 X X X X X X X X X X 493
233 X X X X X X X X X X 233 503 X X X X X X X X X X 503
243 X X X X X X X X X X 243

253 X X X X X X X X X X 253 W. Nr. 1.2379

263 | x | X | X | x | X | X | X | x | x| x | 263 Otros X153CrMoVv12-1

e s X s X s w i w i w e En barras de 500 mm de longitud, espesor rectificado de precisién con sobremedida,
283 X X X X X X X X X X 283 ancho cortado, largo fresado, con superficie libre de descarburacion. Envuelto,

203 X x X x X x X x X x 203 resistente a la corrosion.

303 X X X X X X X X X X 303 Designacion VF.

313 X X X X X X X X X X 313 Tolerancias:

323 X X X X X X X X X X 323 Ancho: +2,00/0 mm —_—

333 x | x | x | x | x| x| x | x| x| x | 333 Espesor: +0,25/0 mm A -~y
343 X X X X X X X X X X 343 Largo: +3,00/0 mm oo : .'B 20
353 X X X X X X X X X X 353 ¢

363 X X X X X X X X X X 363 L 500°

373 X X X X X X X X X X 373




BOH LER KllO 1. 2379 Acero aleado para trabajos en frio

Bloque de electroerosion recocido

W. Nr. 1.2379
Otros X153CrMoV12-1
Recocido méax.. 255 HB

Wmmmmmmmm
X

80,5 X X X X X X X X X 80,5 Designacion VE.
100,5 X X X X X X X X X X 100,5 Tolerancias:
120,5 X X X X X X X X X X 120,5 Ancho: +2,00/0 mm
150,5 X X X X X X X X X X 150,5

Espesor: +0,25/0 mm
200,5 X X X X X X X X X X 200,5
250,5 X X X X X X X X X X 250,5 Largo: +2,00/0 mm
300,5 X X X X X X X X X X 300,5

Bloque de electroerosion templado

W. Nr. 1.2379
Otros X153CrMoV12-1

Wmmmmmmmm

Templado con dureza 61+ 1 HRC, min. 3 revenidos.

80,5 X X X X X X X X X X 80,5 ) .

100,5 X X X X X X X X X X 100,5 Designacion VE. K20 ——
120,5 X X X X X X X X X x | 120,5 Tolerancias: <~

150,5 X X X X X X X X X x | 150,5 Ancho: +2,00/0 mm D02

200,5 X X X X X X X X X X 200,5 Espesor: +0,25/0 mm Vs 3
250,5 X X X X X X X X X X 250,5 Largo: +2,00/0 mm /z *gro_,//
300,5 X X X X X X X X X X 300,5

Redondo mecanizado ]
Tolerancias h8, largo 1000 mm

Didmetro mm Designacion LB.
Eara R = /L 1000 *°
x [ [ e x| x| x

X | Largo: +30,0/0 mm




BOH LER K305 1. 2363 Acero aleado para trabajos en frio

W. Nr. 1.2363 Propiedades y Aplicaciones:

Otros X100CrMoV5-1 Acero para herramientas de corte y punzonado, sobretodo utilizado en automocion. Excelente tenacidad, asi como gran

resistencia al desgaste y buena mecanizacion.

Composicion Quimica [%0]

I I I I I I

1,00 0,30 0,55 5,20 1,10 0,25

Propiedades Fisicas

T—— (NEC (N [ [ (O
conducuvisad temicawmey | 20 | f | ] | |

Temperatura [°C] -
Maodulo E [103N/mm?]

Temperatura [°C] 100 200 300 400 500

Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 12,5 13,1 13,3 13,7 13,9
Tratamiento Térmico
Recocido blando
Temperatura [°C] 800 850 Tiempo de permanencia [h] 3
Dureza después del recocido Max. 240 HB

Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno
Recocido de eliminacién de tensiones
Temperatura [°C] 650 Tiempo de permanencia [h] 2

Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (o en
herramientas complicadas.

Temple
Temperatura [°C] 950 980
Medios de Temple Aire Bafio de sal Aceite

Nota: Para herramientas complicadas o con aristas vivas es preferible aire o bafio de sal. Dureza obtenible 63 -
65 HRC.

Revenido: Al menos 2 horas/enfriamiento al aire, 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza. Valores
aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de revenido.

Temperatura en °C

Dureza en HRC

17

1200
1100}t - -
1000
n ! NN NN NS
——-—n ~\\ \_\ ’\ o B T}: lzi-'.vmm |
b = < R=- Sl ——
N D A — 'w | Ac 1D (2Kimin)
JOO)——t- =
‘ X NIRSES ]
0600 : L —
% o 0.\ T s \F 5 /Y ll' 1
\ Ao || |
&0 |
\ MPAR
3004 \ \ i
| L
200/ ' Ms .\ M o
~ | jil
100 M
{4 k,, _‘_) 810 X4ns h(_‘;
T 0 10 I 10 107 0 10
Offamem 1 2 4 8 15 VK
Winuten 2 4 524
Stunden t 2 £ 10
Zeit B
Ta
BT .5
65—
82,8 \‘H‘“\\\
= x‘\\h___
gl [ "‘\
65 \
52,5
50
4T 8
o 0o 200 300 400 500 600

Temp. de Revenido °C



BOH LER K305 1. 2363 Acero aleado para trabajos en frio 18

Acero mecanizado de precisidon con sobremedida

1000mm
W. Nr. 1.2363
Otros X100CrMoV5-1
mmmmmm En barras de 1000 mm de |ongitud'
25,3 X | X | X 25,3 espesor rectificado de precision con
30,3 X X X X X 30,3 sobremedida, ancho rectificado o
40,3 x N x N x N x 403 fresado, largo mecanizado, con
: : superficie libre de descarburacion.
50,3 X | x | x| x | x | x| x 50,3 Envuelto, resistente a la corrosion.
60,3 X X X X X X X X 60,3 Designacion VW.
80,3 X X X X X X X X 80,3
100,3 X X X X X X X X 100,3 )
125,3 X X X X X X X 125,3 Tolerancias:
150,3 X X X X X X X 150,3 Ancho: +0,20/0 mm
200,3 X X X X X X X 200,3 Espesor: +0,20/0 mm
250,3 X X X X 250,3 Largo: +30,0/0 mm
Fi
/ : A
Cuadrado 2 g *02
D02 A 3 o
0

| omm | 20,4] 25,4 ] 30,4 |04 | 504 | 60,8 | 80,4 11004
| X|X|X|X|X|X|X|X| A L1000+g':'




BOH LER K6OO 1. 2767 Acero aleado para trabajos en frio 19

W. Nr. 1.2767 Propiedades y Aplicaciones:

Otros X45NiCrMo4 Acero con alta tenacidad y temple total, dureza uniforme ain en grandes dimensiones. Alta resiliencia y resistencia al
impacto, buena pulibilidad. Para acufiacion de grandes series, estampacion de cuberteria, Utiles de embuticion profunda, etc.

L L 1200
Composicion Quimica [%0]
1100
e T s L loJw ol [
025 040 130 025 4,00 900
800 B SRR S N = “"w;“;-lﬁ
Propiedades Fisicas - LN NN > NN N N | | [acatanimns
Q - - - 5 - R —_—
: < VAN NNAN NN
Temperatura [°C] 20 c 600 \ \ \
[0} A+K \ N \ \
> 014 | 04 1 2.1 ] 585 2000 mn u'.m}\?.’u(.’-m O 2%/ min
"a 400 ‘
Temperatura [°C] o \ \ T
8_ 300 Ms Bl W
-----— : X .
o 200 M \ 613 7
Temperatura [°C] = 100 2 ¢ m 013 \ \ sx: uo us ettt
Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 11,0 12,5 13,0 13,5 14,0 0 I“‘ |V “N |‘ “ h I
10 10 10 10 10
Tratamiento Térmico Sekunden —r—r—r—r—7—
12 4 8153060
Recocido blando Minuten 1 2 4 8 1624
o ; ; Zeit Stunden e
Temperatura [°C] 610 650 Tiempo de permanencia [h] 4 - 5 12 510
Tage
Dureza después del recocido Méx. 260 HB BO
Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno
Recocido de eliminacion de tensiones 55 ——
Temperatura [°C] 650 Tiempo de permanencia [h] 2 O ‘\.
4 T
Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (o en i &0 ‘H"—
herramientas complicadas. [}
©
Temple P \
S
Temperatura [°C] 840 870 8 45 \
Medios de Temple Aceite Bafio de sal (300 — 400 °C) Aire "
Nota: Dureza obtenible 53 -57 HRC aire / 54 — 58 HRC en aceite o bafio de sal. 40
Revenido: Al menos 2 horas/enfriamiento al aire, 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza. Valores 20 100 200 300 400 500

aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de revenido. Temp. de Revenido °C



BOH LER KGOO 1 - 2767 Acero aleado para trabajos en frio

Acero de precisién con sobremedida segin DIN 59350 500mm

W. Nr. 1.2767
Otros X45NiCrMo4
42 | 52| 62| 82 | 104|124 154|204 254 | 304 | 404 | 504]
10,3 X X X X 10,3 Segun norma DIN 59350, en barras de 500 mm
15,3 » " » " y N 153 de longitud, espesor rectlflcaqlg de precision
con sobremedida, ancho rectificado o fresado,
20,3 X | x | x | x| x| x | x 20,3 largo mecanizado, con superficie libre de
25,3 X X X X X X X X 25,3 descarburacion. Envuelto, resistente a la
30,3 X X X X X X X X X 30,3 corrosion.
40,3 X X X X X X X X X X 40,3 Designacion GF.
50,3 X X X X X X X X X X X 50,3
60,3 X X X X X X X X X X X X 60,3 Tolerancias:
80,3 X X X X X X X X X X X X 80,3 Ancho: +0,20/0 mm
100,3 X X X X X X X X X X X X 100,3
Espesor: +0,20/0 mm
125,3 X X X X X X X X X 125,3
Largo: +5,00/0 mm
Cuadrado Wl

| o | 104 | 120 | 15| 204 ] 254 ] 304 ] 404 | 50
L Dl e P o [ e [ x ]




s




BOH LER K600 1.2767 Acero aleado para trabajos en frio 22

Acero mecanizado de precisioén con sobremedida 1000mm

W. Nr. 1.2767
Otros X45NiCrMo4

82 | 104 12.4] 150 | 160 | 204 | 254 | 304 320 | 404 | 504 ] 604 | 704 | 804 ] 904 |1000 En barras de 1000 mm de longitud,
X X X X X

20,3 20,3 espesor rectificado de precision con

25,3 X X X X X X 25,3 sobremedida, ancho rectificado o fresado,

303 X x X X X x 30,3 largo mecani_z,ado, con superfi_cie libre de
descarburacion. Envuelto, resistente a la

32,3 X X X 32,3 corrosion.

40,3 X X X X X X X X X 40,3 Designacion VW.

50,3 X X X X X X X X X X 50,3

60,3 X X X X X X X X X 60,3 )

633 " » N N » » 633 Tolerancias:

70,3 X X X X X X X X X X 70,3 Ancho: +0,20/0 mm

80,3 X X X X X X X X X X X X 80,3 Espesor: +0,20/0 mm

90,3 X X X X X X X X X X X X 90,3 Largo: +30,0/0 mm

100,3 X X X X X X X X X X X X X X X 100,3

125,3 X X X X X X X X X X X X X X X X 125,3

150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X 150,3

200,3 X X X X X X X X X X X X X 200,3

250,3 X X X X X X X X X X X X X 250,3

300,3 X X X X X X X X X X 300,3

500,3 X X X X X X X 500,3

Cuadrado

0,4
ENE

300 ] 404 ] 504 604 | 70.4 | 304 004 ]
[ [ P P [ [ | x|

Tolerancias h8, largo 1000 mm

| omm |10l 124 ] 150] 204|254 1004]1204] 150.0
|X|X|X|X|X X

Redondo mecanizado

Diametro mm Designacion LB.

ETRERRTEARTE o 7 L1000 2
X X X

X X Largo: +30,0/0 mm




BOHLER K460 | BOHLER K720 12510 | 12842 Acero aleado para trabajos en frio

W. Nr. 1.2510/ 1.2842 Propiedades y Aplicaciones:
Otros 100MnCrw4 / Acero para trabajo en frio, de temple al aceite. Para herramientas cortantes (matrices y punzones), Utiles de roscar,
90MNCIV8 herramientas para trabajar madera, cuchillas industriales para el uso en la industria maderera, papelera y del metal.

Composiciéon Quimica [%]

K460 0,95 0,25 1,10 0,55 0,10 0,55
K720 0,90 0,25 2,00 0,35 0,10 &

—

Propiedades Fisicas

Conductividad térmica [W/m.K]

Temperatura [°C]

Dureza en HRC

e N
100 200 300 400 500

Temperatura [°C]

: o ] 100 200 300
Dilatacién térmica [10~°m/m.K] 11,5 12,0 12,2 12,5 12,8

Tratamiento Térmico Temp. de Revenido °C
Recocido blando

Temperatura [°C] 710 750 Tiempo de permanencia [h] 3

Dureza después del recocido Max. 220 HB

Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno

Recocido de eliminacion de tensiones

Temperatura [°C] 650 Tiempo de permanencia [h] 2

Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (o en
herramientas complicadas.

Temple
Temperatura [°C] 780 820
Medios de Temple Aceite Bafio de sal hasta 20 mm de espesor Aire

Revenido: Al menos 2 horas/enfriamiento al aire, 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza. Valores
aproximados de dureza alcanzable 63- 65 HRC, figuran en el diagrama de revenido.



BOHLER K46O | BOHLER K720 12510 | 12842 Acero aleado para trabajos en frio 24

Acero mecanizado de precisién segin DIN 59350 500mm

W. Nr. 1.2510/ 1.2842
Otros 100MnCrw4 / 90MnCrV8

1 15| 2] 3] a] s |68 |10 la2]as]20]25]30] 4050 Segtin norma DIN 59350, en barras de
X

10 X X X X X X X 10 500 mm de longitud, espesor rectificado
12 X X X X X X X X X 12 de precisién, ancho rectificado o
= N » » » » » » » » » = fresado, largo mecanizado, con
superficie libre de descarburacion.
20 X | X | X | X | x | X | X | X | *x ] X ]| X 20 Envuelto, resistente a la corrosion.
25 X X X X X X X X X X X X 25 Designaci(’)n GE.
30 X X X X X X X X X X X X X 30
35 X X X X X X X X X X X X X X 35
Tolerancias:
40 X X X X X X X X X X X X X X 40
50 X X X X X X X X X X X X X X X 50 Ancho: +0,20/0 mm
60 X X X X X X X X X X X X X X X X 60 Espesor: +0,05/0 mm
70 X X X X X X X X X X X X X X X X 70 Largo: +5,00/0 mm
80 X X X X X X X X X X X X X X X X 80
100 X X X X X X X X X X X X X X X X 100
120 X X X X X X X X X X X X X X X X 120
125 X X X X X X X X X X X X X X X X 125
150 X X X X X X X X X X X X X X X X 150
160 X X X X X X X X X X X X X X X X 160
180 X X X X X X X X X X X X X X X X 180
200 X X X X X X X X X X X X X X X X 200
250 X X X X X X X X X X X X X X X X 250
300 X X X X X X X X X X X X X X X X 300
Cuadrado p 008
|:.
| cmm | a | s | 6| 8]0 [ 1256|225 30]a0]50] 60|
| Lx Lo [ [ o [ [ [ [ [ [ x| x| x| L 500




BOHLER K460 | BOHLER K720 12510 | 12842 Acero aleado para trabajos en frio

Placas rectificadas segun DIN 59350 5001000 mm W. Nr. 1.2510/ 1.2842
| 62 | 82 | 104 | 124 ] 154 | 204 ] 254 ] 304 | Otros 100MNCHW4 / 0MCIVS
| | X | X | X | X | H | &8 | & | 5 | X | Segun norma DIN 59350, espesor

rectificado de precisién, ancho
fresado fino, largo mecanizado, con
superficie libre de descarburacion.
Envuelto, resistente a la corrosion.

Designacion GF.

Tolerancias:
D 1 Ancho: +2,00/0 mm
10 Espesor: +0,20/0 mm

L 1000 o
Largo: +10,0/0 mm

25



BOHLER K46O | BOHLER K720 12510 | 12842 Acero aleado para trabajos en frio

Acero mecanizado de precisiéon segin DIN 59350 1000mm

W. Nr. 1.2510/ 1.2842
Otros 100MnCrW4 / 90MnCrV8

Segun norma DIN 59350, en barras de

10 X X X X X X 10 X

1000 mm de longitud, espesor
2 W W £ £ L L X g2 rectificado de precision, ancho
15 X X X X X X X X 15 rectificado o fresado, largo mecanizado,
20 X X X X X X X X X 20 con superficie libre de descarburacion.
25 X X x x x x x " " " 25 Envuelto, resistente a la corrosion.
30 X X X X X X X X X X X 30 Designacion GF.
35 X X X X X X X X X X X X 35
40 X X X X X X X X X X X X 40 Tolerancias:
50 X X X X X X X X X X X X X 50

Ancho: +0,20/0 mm
60 X X X X X X X X X X X X X X 60
70 X X X X X X X X X X X X X X 70 Espesor: +0,05/0 mm
80 X X X X X X X X X X X X X X 80 Largo: +5,00/0 mm
100 X X X X X X X X X X X X X X 100
120 X X X X X X X X X X X X X X 120
125 X X X X X X X X X X X X X X 125
150 X X X X X X X X X X X X X X 150
160 X X X X X X X X X X X X X X 160
180 X X X X X X X X X X X X X X 180
200 X X X X X X X X X X X X X X 200
250 X X X X X X X X X X X X X X 250
300 X X X X X X X X X X X X X X 300

D‘ -E.IZE
Cuadrado

L omm 6| s 10 12 s 16 ] 20 2 | 30 a0 | 50| 6o
| P P o P [ o [ [ [ | x|

| x




BOHLER K46O | BOHLER K720 12510 | 12842 Acero aleado para trabajos en frio 27

Acero mecanizado de precisién con sobremedida 500 mm

W. Nr. 1.2510/ 1.2842
Otros 100MnCrW4 / 90MnCrV8

En barras de 500 mm de longitud,

420 52 | 62| 82 |100] 124 150 204|250 300 400 | 504 600 8041004
X X X X X X X

20,3 203 espesor rectificado de precision con
: : sobremedida, ancho rectificado o

. * | x | x | x | x | x| x| X L) fresado, largo mecanizado, con
30,3 X X X X X X X X X 30,3 superficie libre de descarburacion.
403 - - X - - - - - - - 403 Envuelto, resistente a la corrosion.
50,3 X X X X X X X X X X X 50,3 Designacion VW.
60,3 X X X X X X X X X X X X 60,3
70,3 X X X X X X X X X X X X X 70,3 Tolerancias:
80,3 X X X X X X X X X X X X X 80,3 Ancho: +0,20/0 mm
100,3 X X X X X X X X X X X X X X 100,3

Espesor: +0,20/0 mm
120,3 X X X X X X X X X X X X X X X 120,3 /

Largo: +5,00/0 mm
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X 125,3 9
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X 150,3
160,3 X X X X X X X X X X X X X X X 160,3
180,3 X X X X X X X X X X X X X X X 180,3
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X X X X X 250,3
300,3 X X X X X X X 300,3

i
r
pi e Y
Cuadrado D020 B*p?
|:.

| omm | 104|124 | 164 204 | 25 | 30| 324 | a0 | s0a | 604 s0.a 1000 )
L Dol P fe P o [ e [ [ | | x| VA




BOHLER K460 I BOHLER K720 1.251011.2842 Acero aleado para trabajos en frio 28

Acero mecanizado de precision con sobremedida 1000 mm
W. Nr. 1.2510/1.2842
Otros 100MnCrw4 /

2232 ] 4252 62| 82]104]124]154]164]204]254] 304324404504 604804 1004] S0MnCrve

10,3 X X X X X X 10,3 En barras de 1000 mm de
15,3 X X X X X X X X 15,3 longitud, espesor
20,3 X X = X = X = X = X 20,3 rectificadq de precisién con
25,3 X X X X X X X X X X X 25,3 sobre_:medlda, ancho
303 ” x ” x ” x ” x ” x ” x 303 rectlflcgdo o fresado, Iar_gc_J
b . mecanizado, con superficie
222 DX N S € B ¢ ) libre de descarburacion.
40,3 X X X X X X X X X X X X X X 40,3 Envuelto, resistente a la
50,3 X X X X X X X X X X X X X 50,3 corrosion.
60,3 X X X X X X X X X X X X X X X X 60,3 Designacion VW.
63,3 X X X X X X X X X X X X X X 63,3
70,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 70,3
80,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 80,3 Tolerancias:
100,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X 100,3 Ancho: +0,20/0 mm
120,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 120,3
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 125,3 Espesor: +0,20/0 mm
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 150,3 Largo: +30,0/0 mm
160,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 160,3
180,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 180,3
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 250,3
300,3 X X X X X X X X X X X 300,3
Cuadrado r
| omm | 10,4 |124] 16,4 | 20,4 | 25,0 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50, | 60,4 | 80,4 | 1004] /
| Lo [ [ P [ [ [ [ x [ [ [ x| x ] D32}
& 110007



BOHLER K460 I BOHLER K720 1.251011.2842 Acero aleado para trabajos en frio 29

Barras mecanizadas estandarizadas (Normstab) 500mm

W. Nr. 1.2510 / 1.2842
Otros 100MnCrW4 / 90MnCrV8

154 | 204 | 254 | 304 | 40,4 | mmmm En barras de 500 mm de longitud,

=y

103 = 103 g 2 espesor rectificado de precision
13 z i : z i z 113 2 X X X X X X g con sobremedida, ancho cortado,
323 X X X X X X 323 largo fresado, con superficie libre
123 X X X X X X 123 333 - x x . x x 333 de _descarburacién. IE_rJvueIto,
133 X X X X X X 133 > » » ” ” ” ” 5 resistente a la corrosion.
143 X X X X X X 143 353 " " » » » » 353 Designacion VF.
153 X X X X X X 153 363 . . . X x x 363
163 X X X X X X 163 373 . . . . . . 373 Tolerancias:
173 X X X X X X 173 383 X X X X X X 383 Ancho: +2,00/0 mm
183 X X X X X X 183 393 X X X X X X 393 Espesor:  +0,25/0 mm
ml e bbb tm] Fe b s (@] e omom
413 X X X X X X 413
213 X X X X X X 213 423 X X X X X X 423
223 X X X X X X 223 433 X X X X X X 433
233 X X X X X X 233 443 X X X X X X 443
282 X X X X X X 282 453 X X X X X X 453
22 X X X X X X 223 463 X X X X X X 463
i) X X X X X X 262 473 X X X X X X 473
2 A X X A X X 2 483 X X X X X X 483
283 X X X X X X 283 493 X X X X X X 493
293 X X X X X X 293 503 . . x - . . 503
303 X X X X X X 303
Redondo mecanizado _ Do
Tolerancias h8, largo 1000 mm
Diametro mm Designacion LB.
I D R GG o v L 1000 *°
X X X X X X X X

Largo: +30,0/0 mm



BOH LER K945 1.1730 Acero aleado para trabajos en frio 30

W. Nr. 1.1730 Propiedades y Aplicaciones:

Otros C45U Acero aleado al carbono . Para accesorios para herramientas, herramientas de mano y herramientas agricolas de toda clase.

Composicion Quimica [%)]

]
0,70 Max. 0,035 Max. 0,035 5
Propiedades Fisicas 1
o
Conductividad térmica [W/m.K] I &0
c
B .|
I\ 1
T I O O
8 55 <]

Temperatura [°C]

52,5 \

Dilatacion térmica [10~¢m/m.K] 11,1 12,1 12,9 13,5 13,9 \
Tratamiento Térmico s \\
Recocido blando AT B

X X 4] Qg 200 300 400 500

Temperatura [°C] 680 710 Tiempo de permanencia [h] 3 )

Temp. de Revenido °C
Dureza después del recocido Méax. 190 HB

Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno
Recocido de eliminacién de tensiones
Temperatura [°C] 600 650 Tiempo de permanencia [h] 3

Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (0 en
herramientas complicadas).

Temple
Temperatura [°C] 800 830
Medios de Temple Agua

Nota: Dureza obtenible 58 HRC / profundidad de endurecimiento 30 mm. Cuadrados 3 -5 mm / Espesor 15 mm.

Revenido: Al menos 1 horas/enfriamiento al aire, 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza. Valores
aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de revenido.



BOH LER K945 1. 1730 Acero aleado para trabajos en frio 31

Acero mecanizado de precision 1000mm
W W W. Nr. 1.1730
Otros C45U
4] s | 6| 8] 10[12]15]16] 2| 2530324 |50]6063]7 |8 |9 |100]12]
20 . . . . . . - . 20 En parras de 1000 mm de
= » x » » » » » » » = Iongltuq, espesor rectificado
de precision, ancho
el x | x | x | x | x| x [ X x | X e rectificado o fresado, largo
32 X X X X X X X X X 32 mecanizado, con superficie
40 X X X X X X X X X X 40 libre de descarburacién.
50 X X X X X X X X X X X 50 Envuelto, resistente a la
60 X X X X X X X X X X 60 corrosion.
63 X X X X X X X X X X 63 Designacion VW.
70 X X X X X X X X X X X X X 70
80 X X X X X X X X X X X X X X X 80 .
90 X X X X X X X X X X X X X X X 90 Tolerancias:
100 X X X X X X X X X X X X X X X X X X 100 Ancho: +0,20/0 mm
120 X X X X X X X X X X X X X X 120 Espesor: +0,20/0 mm
125 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 125 Largo: +30,0/0 mm
140 X X X X X X X X X X X X X X X X 140
150 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 150
160 X X X X X X X X X X X X X X X X X 160
180 X X X X X X X X X X X X X X X X X 180
200 X X X X X X X X X X X X X X X X X X 200
250 X X X X X X X X X X X X X X X X X X 250
300 X X X X X X X X X X X X X X X X X 300
350 X X X X X X X X X X X X 350
400 X X X X X X X X X X X X X X X X X 400
450 X X X X X X 450
500 X X X X X X X X X 500
Cuadrado .
omml 10112 115 16020 | 25 L3032 | a0 | so | 6o 63 70 | 80 100 120 150 PN
Lo Il [ x [ e [ x| ox x| ox [ e [ [ x| x [ x| .

’\



BOH LER ST 52-3 Acero al carbono soldable

W. Nr. 1.0570 Propiedades y Aplicaciones:

Otros S355J2+N Acero estructural no aleado, alta dureza, buena maquinabilidad, buena soldabilidad, buena estabilidad dimensional.

Composicion Quimica [%]

L c | s ] P | s |

<0,22 <0,55 <1,6 <0,035 <0,0355

Propiedades Fisicas

[N i I N S| A
I I N B

Temperatura [°C]

Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 11,1 12,1 12,9 13,5 13,9

Tratamiento Térmico

El material ST 52-3 no necesita tratamiento térmico. En mecanizado y geometrias complejas, se
recomienda un estrés.

32



BOH LER ST 52-3 Acero al carbono soldable 33

Acero mecanizado de precisioén con sobremedida 1000mm

W. Nr. 1.0570
Otros S355J2+N

mmmmmmmmmm En barras de 1000 mm de longitud, espesor rectificado de
X X X

20,3 % X 20,3 precision con sobremedida, ancho rectificado o fresado,
largo mecanizado, con superficie libre de descarburacion.
— X = X = X = X 253 Envuelto, resistente a la corrosién.
30,3 X X X X X X X X 30,3 Designacion VW.
40,3 X X X X X X X X X 40,3
50,3 X X X X X X X X X X 50,3 Tolerancias:
60,3 X X X X X X X X X X X 60,3 Ancho: +0,20/0 mm
70,3 X X X X X X X X X 70,3 Espesor: +0,20/0 mm
80,3 X X X X X X X X X X X X X 80,3 Largo: +30,0/0 mm
100,3 X X X X X X X X X X X X X X 100,3
120,3 X X X X X X X X X X X X X 120,3
125,3 X X X X X X X X X X X X X X 125,3
140,3 X X X X X X X X X X X X X 140,3
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X 150,3
160,3 X X X X X X X X X X X X X X 160,3
180,3 X X X X X X X X X X X 180,3
200,3 X X X X X X X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X X X X X X X 250,3
300,3 X X X X X X X X X X X X 300,3
350,3 X X X X X X X X X X X 350,3
400,3 X X X X X X X X X 400,3
500,3 X X X X X X X X X 500,3
Cuadrado

| omm | 104 | 120 ] 150 | 204] 25 | 300 | _a0a | 504 | e0a | 704 | s0a l100a] 1204 | 1504
I S N I S S I S I I O O O




BO HLER M 100 1.2 162 Acero para moldes de plastico 34

W. Nr. 1.2162 Propiedades y Aplicaciones:

Otros 21MnCr5 Acero para moldes de plastico, calidad estandar para moldes pequefios y medianos. Buena resistencia al desgaste después
del endurecimiento.

Composicién Quimica [%]

Ta
[ [ s [ o
&5
0,20 0,30 1,20 1,10
& _-‘-""l-.,._
Propiedades Fisicas - "‘"-..___-
[©)
Conductividad térmica [W/m.K 41 _
| Conductividad temicawmiy [ 41 | | | | | | S
odulo € [N Bl
a
Temperatura [°C] 100 200 300 400 500 600 =
Dilatacion térmica [10~-°m/m.K] 11,1 12,1 12,9 135 13,9 14,1 n
. o ]
Tratamiento Térmico
: n
Recocido blando B . 08 - e - 800 0

Temperatura [°C] 670 710 Tiempo de permanencia [h] 3 Temp de Revenido °C
Dureza después del recocido Méax. 205 HB

Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno

Recocido de eliminacién de tensiones

Temperatura [°C] 900 950
Temple
Temperatura [°C] 810 840
Medios de Temple Aceite Bafio de sal (160 — 250 °C)

Nota: 1. Endurecimiento directo del uso de: descenso a temperatura de temple.
2. Después de enfriar en la caja: calentamiento a temperatura de endurecimiento.

Revenido: Entre 170 - 210 °C seguido por enfriamiento al aire. Dureza superficial alcanzable: 62 HRC.
Dureza del nacleo (30 mm aprox.) desde 1000 — 1300 N/mma2.



BO HLER M 100 1.2 162 Acero para moldes de plastico

Acero mecanizado de precision con sobremedida 1000mm

W. Nr. 1.2162
Otros 21MnCr5

82 04| 124 154 204 254 ] 304 | a0a | 504 0| En baras de 1000 mm de ongitud, espesor
X X X X

20,3 20,3 rectificado de precision con sobremedida,
ancho rectificado o fresado, largo mecanizado,

Ceke & & L L X Cipe con superficie libre de descarburacion.

30,3 X X X X X X 30,3 Envuelto, resistente a la corrosion.

40,3 X X X X X X X 40,3 Designacion VW.

50,3 X X X X X X X X 50,3

60,3 X X X X X X X X X 60,3 Tolerancias:

70,3 X X X X X X X X X X 70,3 Ancho: +0,20/0 mm

80,3 X X X X X X X X X X 80,3 Espesor: +0,20/0 mm

100,3 X X X X X X X X X X 100,3 Largo: +30,0/0 mm

120,3 X X X X X X X X 120,3

150,3 X X X X X X X X X X 150,3

200,3 X X X X X X X X X X 200,3

250,3 X X X X X X X X X X 250,3

300,3 X X X X X 300,3

500,3 X X X X X X X X 500,3

P
i

Cuadrado

D 40,2 -
X X X X X X X X X X L 1000 o




BOH LER M200 12312 Acero para moldes de plastico

W. Nr. 1.2312 Propiedades y Aplicaciones:

36

Otros 40CrMnMoS8-6 Acero con un mayor contenido de azufre para mejorar maquinabilidad. Buena pulibilidad. Suministrado en condiciones de
Bonificado a 980 — 1120 N/mm?2 templado y revenido, no es necesario tratamiento térmico. Marcos de moldes para fundicién a presion, componentes en

general para ingenieria mecénica.
Composicion Quimica [%]

I T T B I S
0,40 0,40 1,50 0,08 1,90 0,20

Propiedades Fisicas

e |

onssemmamieatumi | @ | [ [ [ [

Cewpearer o | [ [ [ [

Cvoasoemomm o] | [ [ [ |
200 300 400 500

Temperatura [°C] 100
Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 12,8 13,0 13,8 14,0 14,2

Tratamiento Térmico

Recocido blando

Temperatura [°C] 720 740 Tiempo de permanencia [h] 3
Dureza después del recocido Max. 230 HB

Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno
Recocido de eliminacién de tensiones
Temperatura [°C] 600 Tiempo de permanencia [h] 2

Nota: En el estado de recocido aproximadamente 30 — 50 °C por debajo de la temperatura de revenido.

Temple
Temperatura [°C] 840 860 8602 8802
Medios de Temple Aceite! Aire? (espesor hasta 150 mm)

Revenido: Calentamiento lento a temperatura de revenido inmediatamente después del temple. Tiempo en
el horno 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza, al menos 2 horas, seguido de enfriamiento al aire.
Valores aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de revenido. Maxima dureza alcanzable: 54
HRC.

Temperatura en °C

Dureza en HRC

1200

1100

80
L 2200
65 — 2000
] — so0
50 [
™~ — 1800
o= S L,
Y — 1400
40 \'
\ L 1200
38
\ — 000
30 \
25
o WO 200 300 400 500 8OO TOD

Temp. de Revenido °C



BOH LER M200 12312 Acero para moldes de plastico 37

Acero mecanizado de precisién con sobremedida 1000mm

W. Nr. 1.2312
Otros 40CrMnMoS8-6
Bonificado a 980 — 1120 N/mm2

|42 |52 | 62| 82 [104]124]154 164204254304 324404504 604704804904 ]1004]
X X X X

20,3 X 20,3 En barras de 1000 mm de
253 - - - - 253 Iongi_tu_c'i, espesor rectific_ado de
precision con sobremedida,

30,3 X % X % % X X 30,3 ancho rectificado o fresado, largo
32,3 X X X X 32,3 mecanizado, con superficie libre
40,3 X X X X X X X X X 40,3 de descarburacién. Envuelto,
50,3 ~ = ~ = ~ = = ~ = = ~ 50,3 resistente a la corrosion.
60,3 X X X X X X X X X X X X X X 60,3 Designacion VW.
63,3 X X X X X X X X X X X X 63,3
70,3 X X X X X X X X X X X X X X 70,3 Tolerancias:
80,3 X X X X X X X X X X X X X X X X 80,3 Ancho: +0,20/0 mm
100,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 100,3
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X 125,3 Espesor: +0,20/0 mm
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 150,3 Largo: +30,0/0 mm
180,3 X X X X X X X X X X X X X X X 180,3
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X 200,3
220,3 X X X X X X X X X X X X 220,3
250,3 X X X X X X X X X X X 250,3
300,3 X X X X X X X X X X X 300,3
400,3 X X X X X X X X X 400,3
500,3 X X X X X X X X X 500,3

Cuadrado

Dlg.!
| | 104 1124 |15.0| 16.4] 204 | 250 | 304 | 32,4 | 404 | 500 ] 604 | 704] 804 | 1004 ] 1204 | 150
L Il e o o o o [ [ P [ [ [ | x|







BOH LER MZOO 12312 Acero para moldes de plastico

Redondo mecanizado

|||||||||m|
X X X X X X X X X

Tolerancias h8, largo 1000 mm

Designacion LB. /
Tolerancias: L 1000 *g'}
Largo: +30,0/0 mm
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BOHLER M310

W. Nr. 1.2083
Otros X42Crl3

1.2083

Propiedades y Aplicaciones:

Acero para moldes de plastico

40

Acero martensitico inoxidale al cromo para moldes de plastico. Buena maquinabilidad y buena capacidad de pulido. Para

moldes de inyeccion de todo tipo, buena resistencia a los compuestos quimicamente agresivos. Para produccién de lentes y

otras formas de material 6ptico.
Composicion Quimica [%]

0,45 14,25 0,20

Propiedades Fisicas

Crempeawarcl | || |
Conauemand wmea i | 2 |||

Temperatura [°C]

-----—

Temperatura [°C]

Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 10,5 11,0 11,0 11,5 12,0
Tratamiento Térmico
Recocido blando
Temperatura [°C] 840 870 Tiempo de permanencia [h] 3
Dureza después del recocido Max. 225 HB

Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno
Recocido de eliminacién de tensiones
Temperatura [°C]

650 Tiempo de permanencia [h] 2

Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tensién después de mecanizado extenso (o en
herramientas complicadas.

Temple
Temperatura [°C] 1000 1050
Medios de Temple Aceite Aire

Nota: Dureza alcanzable 53 — 56 HRC

Revenido: Calentamiento lento a 100 - 200 °C temperatura de revenido inmediatamente después del
temple. Tiempo en el horno 1 hora por cada 20 mm de espesor de la pieza, al menos 2 horas, seguido de
enfriamiento al aire. Valores aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de revenido.

Dureza en HRC

ft

Temperatura en °C

{689} (68 1) (668 (610, {510)(248) | (180,

107

10°

Sekunden

Zoit

103 104 10°% 10°%

S 0w

10' 102
T 2 “« h

Mirgsten T ]
Sh

Stunden . i
r 2 S

Toge

% -— t ' {
T I | T T T T T 1
0 S0 100 150 200 250 300 350 400 450 S00 550 600 °C
Hartetemperotur 1050 °C s 1025 °C wmComen 1000 °C

Temp. de Revenido °C



BOH LER M310 12083 Acero para moldes de plastico

Acero mecanizado de precision con sobremedida 1000mm

W. Nr. 1.2083
Otros X42Cr13

SR EA A e e o 10 ot o
104 | 124 rectificado de precision con sobremedida, ancho
x | x | x

20,3 X 20,3 rectificado o fresado, largo mecanizado, con
253 x x X X N 253 sup_erhue libre de de.s’carburamon. Envuelto,
resistente a la corrosion.
30,3 X X X X X X 30,3 . .
Designacion VW.
40,3 X X X X X X X 40,3
50,3 X X X X X X X X 50,3 .
Tolerancias:
60,3 X X X X X X X X X 60,3
Ancho: +0,20/0 mm
70,3 X X X X X X 70,3
Espesor: +0,20/0 mm
80,3 X X X X X X X X X X 80,3
Largo: +30,0/0 mm
90,3 X X X X X X X X X X 90,3
100,3 X X X X X X X X X X 100,3
120,3 X X X X X X X X X 120,3
130,3 X X X X X X X X X 130,3
140,3 X X X X X X X X 140,3 :
-
150,3 150,3 P -
X X X X X X X X p " {
200,3 X X X X X X X 200,3 02 B
D22 1 |
250,3 X X X X X X X 250,3
300,3 x | ox | x| x | x | x 300,3 L L 10007
Cuadrado

X X X X X X X X X X




BOH LER M315 “‘12099 Acero para moldes de plastico 42

W. Nr. ~1.2099 Propiedades y Aplicaciones:

Bonificado a 1000 N/mm2 BOHLER M315 EXTRA es un acero pretemplado, para moldes de plastico resistente a la corrosion con maquinabilidad
significativamente mejorada en comparacion al 1.2085. Caracterizado por una resistencia uniforme sobre la seccién
transversal. Para todo tipo de marcos de moldes, bases de moldes, herramientas con alto volumen de corte y en la
produccion de herramientas resistentes a la corrosion. Para uso en bajo ataque corrosivo en aplicaciones quimicas,
farmacéuticas y de procesamiento de alimentos. Acero magnético.

Composicion Quimica [%]
Co s [ [ s [ o Joln] [
0,05 0,20 0,90 0,45

, , 0,12 12,80 0,40 , —

Propiedades Fisicas 340 \

T N N N R N I
Cconaucmns ermoa g | zar | o7 | o [ wos (o | |
100 200 300 400 500

Temperatura [°C]

Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 11,0 11,6 11,9 12,2 12,4

Dureza en HRC

2860

Tratamiento Térmico

Temple
Temperatura [°C] 1050 870 Tiempo de permanencia [h] 0,5 220
[4] 100 200 300 400 500 GO0
Medios de Temple Aceite

Temp. de Revenido °C

Eliminacién de tensiones

Temperatura [°C] 480 Tiempo de permanencia [h] 2

Revenido: Al menos 2x2 horas inmediatamente después del temple. Valores aproximados de dureza
alcanzable figuran en el diagrama de revenido.



BOH LER M315 "‘12099 Acero para moldes de plastico

W. Nr. ~1.2099
Acero de precision con sobremedida segin DIN 59350 500mm Bonificado a 100 N/mm?2

Segun norma DIN 59350 en
barras de 1000 mm de longitud,
espesor rectificado de precisién
con sobremedida, ancho
rectificado o fresado, largo

62 | 52 | 104 | 15| 200 ] 254 | 304 a0a | 504
X X

20,3 % 20,3 mecanizado, con superficie libre
de descarburacién. Envuelto,

253 & % X i 253 resistente a la corrosion.
30,3 A w X i X 30,3 Designacion GF.
40,3 X X X X X X 40,3
50,3 X X X X X X X 50,3 Tolerancias:
60,3 X X X X X X X X 60,3 Ancho: +0,20/0 mm
80,3 X X X X X X X X X 80,3 Espesor: +0,20/0 mm
100,3 X X X X X X X X X 100,3 Largo: +5,00/0 mm
125,3 X X X X X X X X X 125,3
150,3 X X X X X X X X X 150,3
200,3 X X X X X X X X X 200,3
250,3 X X X X X X X X 250,3 :

F
300,3 X X X X X X X X 300,3 -




Mas De 6.000 Articulos
Directamente Desde Almacén
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BOHLER M315

500mm

Barras mecanizadas estandarizadas (Normstab)

283
293
303
313
323
333
343
353
363
373
383
393
403
413
423
433
443
453
463
473
483
493

503

X

X

X

X

X

X

X

X

| 10,4 | 15,4 | 20,4 | 25,4 | 30,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 ] 704 | 80,4 |
X

293
303
313
323
333
343
353
363
373
383
393
403
413
423
433
443
453
463
473
483
493

503

52
62

72

83
93
103
113
123
133
143
153
163
173
183
193
203
213
223
233
243
253
263
273

X

X

X

X

X

X

| 104 | 15,4 | 20,4 | 25,4 | 30,4 | 40,4 | 50,4 | 604 | 70,4 | 804 ]

52
62

283

72
83

93

103
113
123
133
143
153
163
173
183
193
203
213
223
233
243
253
263
273

Designacion VF.

W. Nr. ~1.2099

Tolerancias:

Bonificado a 100 N/mm?2

+3
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, ancho cortado, largo fresado

En barras de 500 mm de longitud, espesor rectificado de precision

con sobremedida
de descarburacién. Envuelto, resistente a la corrosion.



BOHLER W300 ISODISC

1.2343

W. Nr. 1.2343
Otros X38CrMoV5-1
Homogeneizado

Propiedades y Aplicaciones:

Acero para trabajo en caliente

Acero para herramientas de trabajo en caliente con alta tenacidad, excelente resistencia en caliente. Se presta para el
enfriamiento al agua. Disponible en calidades especiales ISODISC e ISOBLOCK. Para herramientas de trabajo en caliente

sometidas a grandes esfuerzos, en particular para el procesamiento de aleaciones ligeras, fundicién a presion, extrusion, forja

y otras herramientas de trabajo en caliente.
Composicién Quimica [%]

I T S S
0,38 1,10 5,00 1,30 0,40

' 0,40 )

,

Propiedades Fisicas

T oo | o |

o ||

I e S N T A N I
100 200 300 400 500

Temperatura [°C]

600 700
Dilatacion térmica [10~°m/m.K] 11,5 12,0 12,2 12,5 12,9 13,0 13,2
Tratamiento Térmico
Recocido blando
Temperatura [°C] 750 800 Tiempo de permanencia [h] 3
Dureza después del recocido Méx. 205 HB

Nota: Enfriamiento lento y controlado en el horno

Recocido de eliminacién de tensiones

Temperatura [°C] 600 650 Tiempo de permanencia [h] 2

Nota: Enfriamiento lento en el horno, para disminuir la tension después de mecanizado extenso (o0 en
herramientas complicadas.

Temple
Temperatura [°C] 1000 1040
Medios de Temple Aceite Agua Aire

Nota: Dureza alcanzable 52 — 56 HRC en aceite / bafio de sal. Dureza 50 — 54 HRC temple al aire.

Revenido: 1. Revenir aprox. 30 °C por encima de la dureza méax. de revenido.

2. Revenir a dureza util. Valores aproximados de dureza alcanzable figuran en el diagrama de
revenido.

3. Revenir para aliviar tensiones, 30 — 50 °C por debajo de la méax. temperatura de revenido.

Temperatura en °C

Dureza en HRC
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100
1900
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BOH LER W300 |SOD|SC 12343 Acero para trabajo en caliente

Acero de precisién con sobremedida segin DIN 59350 500mm

42| 52 62| 82 | 104124 150] 200 254 | 304 aa] s0a ]

W. Nr. 1.2343
Otros X38CrMoV5-1
Homogeneizado.

Segun norma DIN 59350, en
barras de 500 mm de longitud,
espesor rectificado de precisién
con sobremedida, ancho
rectificado o fresado, largo
mecanizado, con superficie libre
de descarburacion. Envuelto,
resistente a la corrosion.

Designacion GF.

Tolerancias:

Ancho: +0,20/0 mm
Espesor: +0,20/0 mm
Largo: +5,00/0 mm

10,3 X X X X 10,3
15,3 X X X X X X 15,3
20,3 X X X X X X X 20,3
25,3 X X X X X X X X 25,3
30,3 X X X X X X X X X 30,3
40,3 X X X X X X X X X X 40,3
50,3 X X X X X X X X X X X 50,3
60,3 X X X X X X X X X X X X 60,3
80,3 X X X X X X X X X X X X 80,3
100,3 X X X X X X X X X X X X 100,3
125,3 X X X X X 125,3
150,3 X X X X X 150,3
200,3 X X X X X 200,3

Cuadrado

| omm | 104 | 120 | 154 | 204 | 250 | 304 | a0a | 504 y

L Ix [l P [ [ [ n | o]

y

+0,2
D%

+0,2
B

L 500 5
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Nuestras Innovaciones Crecen
Como Cambian Las Necesidades




BOH LER WSOO |SOD|SC 12343 Acero para trabajo en caliente

Acero mecanizado de precision con sobremedida 1000mm

W. Nr. 1.2343
Otros X38CrMoV5-1

Homogeneizado.

8.2 | 104|124 ] 15,4 | 164 ] 204 | 254 ] 30,4 | 324 ] 20,4 | 502 | 604 | 704 | 804 |1004] En barras de 1000 mm de longitud,
X X X X X

20,3 20,3 espesor rectificado de precision
253 - - - - - - 253 con sobremedida, ancho rectificado
! ! o fresado, largo mecanizado, con
30,3 X X X X X X 30,3 superficie libre de descarburacion.
323 X 323 Envuelto, resistente a la corrosion.
40,3 X X X X X X X X X 40,3 Designacion VW.
50,3 X X X X X X X X X X 50,3
60,3 X X X X X X X X X 60,3 Tolerancias:
63,3 X X 63,3 Ancho: +0,20/0 mm
70,3 X X X X X X X X X X 70,3 Espesor: +0,20/0 mm
80,3 X X X X X X X X X X X X X 80,3 Largo: +30,0/0 mm
100,3 X X X X X X X X X X X X X X X 100,3
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X 125,3
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X 150,3
200,3 X X X X X X X X X X X X X X 200,3
Cuadrado y
| omm | 204] 254304 404 | 504 | 604 | 704 | 804 | 1004 -
o2 1 I
| o o o e ox [ ] ox ] °

Lumun
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BOHLER W300 |SOBLOCK 12343 ESU Acero para trabajo en caliente

Barras mecanizadas estandarizadas (Normstab) 500mm

W. Nr. 1.2343 ESU
Otros X38CrMoV5-1

Wmmmmmmmm 1 Homogeneizado.
52 X

X X X X X X 52 .

En barras de 500 mm de longitud,

62 X X X X X X X X 62 espesor rectificado de precision

72 X X % X X X X X X 72 con sobremedida, ancho cortado,

= - largo fresado, con superficie libre

X X X X X X X X X X de descarburacién. Envuelto,

93 X X X X X X X X X X X 93 resistente a la corrosion.

103 X X X X X X X X X X X X 103 Designacion VF.

113 X X X X X X X X X X X X 113

123 X X X X X X X X X X X X X 123 Tolerancias:

133 X X X X X X X X X X X X X 133 Ancho: +2.00/0 mm

143 X X X X X X X X X X X X X 143 Espesor: +0.25/0 mm

153 X X X X X X X X X X X X X 153 Largo: +3,00/0 mm

163 X X X X X X X X X X X X X 163

173 X X X X X X X X X X X X X 173

183 X X X X X X X X X X X X X 183

193 X X X X X X X X X X X X X 193

203 X X X X X X X X X X X X X 203

213 X X X X X X X X X X X X X 213

223 X X X X X X X X X X X X X 223

233 X X X X X X X X X X X X X 233

243 X X X X X X X X X X X X X 243

253 X X X X X X X X X X X X X 253

263 X X X X X X X X X X X X X 263

273 X X X X X X X X X X X X X 273




BOHLER W300 ISOBLOCK

Barras mecanizadas estandarizadas (Normstab)

500mm

1.2343 ESU

Wmmmmmmmmmw
283 X X X X 283

X X X X X X X X X
293 X X X X X X X X X X X X X 293
303 X X X X X X X X X X X X X 303
313 X X X X X X X X X X X X X 313
323 X X X X X X X X X X X X X 323
333 X X X X X X X X X X X X X 333
343 X X X X X X X X X X X X X 343
353 X X X X X X X X X X X X X 353
363 X X X X X X X X X X X X X 363
373 X X X X X X X X X X X X X 373
383 X X X X X X X X X X X X X 383
393 X X X X X X X X X X X X X 393
403 X X X X X X X X X X X X X 403
413 X X X X X X X X X X X X X 413
423 X X X X X X X X X X X X X 423
433 X X X X X X X X X X X X X 433
443 X X X X X X X X X X X X X 443
453 X X X X X X X X X X X X X 453
463 X X X X X X X X X X X X X 463
473 X X X X X X X X X X X X X 473
483 X X X X X X X X X X X X X 483
493 X X X X X X X X X X X X X 493
503 X X X X X X X X X X X X X 503

Redondo mecanizado

Diametro mm

||||m|
X X X X X

Tolerancias h8, largo 1000 mm
Designacion GF.
Tolerancias:

Largo: +30,0/0 mm

/. 1000 2

Acero para trabajo en caliente

W. Nr. 1.2343 ESU
Otros X38CrMoV5-1
Homogeneizado.

En barras de 500 mm de longitud,
espesor rectificado de precision
con sobremedida, ancho cortado,
largo fresado, con superficie libre
de descarburacion. Envuelto,
resistente a la corrosion.

Designacion VF.

Tolerancias:

Ancho: +2,00/0 mm
Espesor: +0,25/0 mm
Largo: +3,00/0 mm
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DELEGACIONES TELEFONO Fax .

HEAN | an BADALONA Guifré 686-688 93 460 99 01 93 460 99 02 ] "."! = "_‘- i\
3 :-- A O ZAMUDIO Pl. Torrelarragoiti, 132, Parc.g 94 4521414 94 4521134 ! 'j { .,-p
IV LK - 5
b A B H LER 3 h ! i
DM £ na division do BOHLER UDDEHOLM Ibérice, SAV, — ot RIDUIDORES =EOn o B O
L ACEROS YSAMCO, S.L. ZARAGOZA 976 57 48 41 976 57 07 36 : ¢

! 7 METALPINTO, S.L. PINTO, MADRID 916924045 91692 3799 ‘

www.acerosbohler.com

' Los datos que figuran en este folleto han de considerarse como meramente informativos y por 1o tanto, no estdn sujetos g obligacion o compron¥so ailguno por parte o fa
empresa. Los datos adquirran cardcter obligatorio soio en el caso de que asl se aspacifique de forma expiicita mediante contrato firmado con fa empresa. £n &l proceso de
fabricacion de nuestros productos, no se utillzan ningun tipo de sustancias nocivas para la salud, ni perfudiciales para fa capa de azono de fa atmosfera.




