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¢QUE PUEDE ESPERAR EL CLIENTE?

Ventajas en CALIDAD:

Esta Inversion mefora de manera considerable y consolida la
seguridad en el proceso, asi como de la reproduccion de los
mistmos, garantizando una alta estabilidad de fa alta calldad

en aceros de herramlentas y materiales especiales.

Ventajas en DIMENSION:

Con la mayor y mas modema planta del mundo, podemos
poner a disposicion de nuestros cffentes, medidas que hasta
ahora se consideraban no fabricables, mediante maguinas
de forfado rotatorio.

Ventajas en APLICACIONES:

Gracias al alto grado de automatizaclon podernos conseguir
fa mas alta constancia de calidad en materiales para la
industria aeronautica, fa industria energética, o también para
aplicaclones gquimlcas o de campos petrofiferos.

Ventajas en TIEMPO DE SUMINISTRO:
Nuevas posibilidades de produccion con rutas logisticamente
optimizacias generan tiempos de suministro mas cortos.

www.bohler-edelstahl.com
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PROFORGE RF100 - {UNA HERRAMIENTA SUPERLATIVAI

La nueva planta de forja en Bohler Edelstahl en Kapfenberg ya esta terminada. Con esta linea de
produccion, Bohler se aventura en una nueva dimension de barras de acero forjado. A partir de ahora
Bohler podra fabricar acero en barras hasta un diametro de 550 mm, con una longitud maxima de

15 m y un peso de 8 toneladas por pieza, en la nueva maquina de forjado rotatorio RF100, la mas
grande de su clase en todo el mundo.

La seccion de inicio de 940 mm significa doblar la gama dimensional hasta la fecha. La pieza esencial
del nuevo taller de forja es una maquina de forjado rotatorio GFM RF100 con un fuerza maxima de
forjado de 2.000 toneladas (!), y dos manipuladores de alta potencia que estan instalados en ambos
extremos para mover de manera precisa las barras o blogues durante el proceso de forjado.

Nada funciona sin calor durante el forjado se aspira y se fitra. Por medio de un equipo de
Los hornos representan otra novedad. Con dos lineas de hor-  recuperacion de calor, el calor de escape de los homos de forjado
nos separadas, siendo una de estas para aleaciones dificiles  se vuelve a alimentar en nuestra red de calefaccion. Todos los

de deformar, pudiéndose gestionar de manera controlada vy equipos y maquinas estan ubicados en una nave nueva que con
exacta la evolucion de la temperatura regUEriCia g s amsssesmsssisss s asess una longitud de aprox. 285 m y
en cada produccidn. Los tiempos breves de A partir de ahora, Bohler : unaanchurade 60 m (punto mas
tfransferencia logrados con ello, sonuna venta- | es capaz de fabricar ancho) abarca aprox. 11.000 m#
ja determinante de calidad. La piezas forjadas acero en barras con un de superficie wtil,

son calentadas a temperatura de forja en un diametro hasta aprox. Se tuvieron en cuenta los
horno rotativo de alta potencia, dos nuevos S50 mm, con una longitud : requerimientos delos clientes
hornos con carro de solera, asi como cuatro maximade 15 m, y un peso ;| Elaumento de la capacidad de
hornos de camaras mas pequenos. Los hor- de B toneladas por pieza, : forfadoy de tratamiento termico
nos se cargan mediante grias y robots. Los en la nueva maquina de implica tambien una adecuacion
equipos posteriores de corte, marcado y enfria- | forjado rotatorio RF100, necesaria de las capacidades de
miento estan automatizados completamente. la mas grande de su ajuste. Enla nave 2 existente de
Ln atributo especial de la linea nuava es que clase en el mundo. la zona de ajuste se ubicd una
pueden realizarse operaclones subsecuentas e nueva prensa enderezadora, una
de tratamiento térmico directamente, sin cambio de nave. descascarilladora, una rectificadora y un equipo de corte en frio.
Para ello se construyd al final de |a linea una instalacién de En una nave nueva paralela se instald un equipo combinado de
tratamiento termico (homos, dispositivoe de carga, medios de control interno vy de superficie. Por medio de un almacen autornati-
enfriamiento) altamente automatizada. zado de estantes elevados se realizd un almacenamiento interme-
Trabajamos en forma activa para el medio ambiente dio sistematizado de nuestros productos. Para poder aprovechar
Todo el equipo también es respetunso al maximo con el me- las nuevas posibilidades de la forja también para productos de
dio ambiente. Asl, el agua necesarla para refrigeracian forja libre se amplio la capacidad del taller

(refrigeracion de maquinas, elagua de las pllas deenfriamiento)  mecanico por medio de un nuevo tomo para I‘ BéHLER
se conduce en un circuito cerado y el humo producido mecanizar piezas grandes y un tomo vertical. EDELSTAHL



